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1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
Моноблочные консольные и линейные насосы предназначены для:

– подачи воды,
– транспортирования гидросмесей;
– работы в установках водоотлива,
– работы в установках водоснабжения, 
– работы в установках подачи холодной и горячей воды,
– работы в установках охлаждения,
– работы в сетевых установках,
– работы в установках орошения и полива,
– работы в установках пожаротушения.

При установке маслостойких уплотнений моноблочные насосы 
могут быть использованы:
– в системах принудительной циркуляционной смазки подшипников 

отдельных машин и турбоустановок,
– в системах управления установками,
– в системах охлаждения или отопления.

В конструкции моноблочных насосов одно рабочее колесо цен-
тробежного типа, которое установлено на вал приводного двигателя. 
Отсутствие вала и подшипниковых опор, которые имеются у насосов 
обычных конструкций с разным числом колес, в том числе и с одним, 
позволило на моноблочных насосах сократить размер агрегата вдоль 
его оси на  1/3  и массу. Так как приводной двигатель фланцевого ис-
полнения крепится через резиновую прокладку к корпусу насоса, по-
этому отпадает необходимость использования рам сложной конструк-
ции для установки агрегата на фундамент. Для линейных моноблочных 
насосов малой и средней производительности использование рамы не-
обязательно, так как допускается их опирать на трубопровод.

Сокращение числа подшипников насосного агрегата обеспечило 
снижение трудоемкости обслуживания и эксплуатационных затрат в 
сравнении с насосными агрегатами классических компоновок. 

Область применения моноблочных насосов ограничена следую-
щими характеристиками:
– частота вращения  1000,  1500,  3000 об/мин;
– степень защиты двигателя  IP 44;
– климатическое исполнение  У;
– категория размещения  3;
– диапазон температур  от  -10¸С  до  +120¸С;
– максимальное давление на входе  0,6 МПа.
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2. МОНОБЛОЧНЫЕ КОНСОЛЬНЫЕ НАСОСЫ

2.1. Устройство
Моноблочные консольные насосы в зависимости от соотношения 

масс насоса и двигателя выпускаются в двух модификациях – с опорой 
на двигатель (рис. 1) и с опорой на лапу насоса (рис. 2).

Основными элементами конструкции насосного агрегата рис. 1  
являются электродвигатель закрытого типа фланцевый специального
исполнения (9-18), корпус насоса (23), рабочее колесо (27), гайка-
обтекатель (26), всасывающий патрубок (1), напорный патрубок (3), 
сальниковое уплотнение (19-21). 

Спиральный корпус насоса отлит из серого чугуна с аксиальным 
всасывающим патрубком и радиальным напорным патрубком. Напор-
ный патрубок направлен вверх. В нижней части корпус имеет опорную 
лапу (рис. 2) с вертикальными ребрами жесткости для увеличения про-
дольной и поперечной жесткости. Всасывающий патрубок в горизон-
тальной и вертикальной плоскости имеет четыре ребра жесткости отли-
тых заодно с корпусом. Необходимые прочность и жесткость корпуса 
со стороны присоединения приводного электродвигателя обеспечены 
формой и толщиной стенки.

В модификации насоса с опорой на двигатель, корпус насоса в 
нижней части вместо опорной лапы имеет радиальное отверстие для 
технологических продувок, которое при работе насоса должно быть за-
крыто заглушкой.

Корпус со стороны подводящего патрубка имеет цилиндрическую 
расточку, диаметр которой больше диаметра рабочего колеса на 3-5 мм, 
что обеспечивает оперативный доступ к колесу без отсоединения на-
порного трубопровода. Щит подводящего патрубка крепится к корпусу 
насоса через резиновую прокладку с помощью шпилек, пружинных 
шайб и гаек. Протечка воды через уплотнительную прокладку не до-
пускается совсем – даже капеж.

В верхней части корпуса со стороны двигателя выполнен диаго-
нальный канал гидрозатвора (8) для подачи воды на сальниковое уп-
лотнение (19-21). Отвод воды от внешнего уплотнения осуществляется 
через радиальное дренажное отверстие, выполненное в переднем щите 
электродвигателя.

Внутри корпуса и на внутренней поверхности подводящего пат-
рубка выполнены цилиндрические расточки для установки в них колец 
переднего и заднего уплотнения рабочего колеса.
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На фланцах подводящего и напорного патрубка выполнены ради-
альные сквозные ступенчатые сверления с мелкой резьбой с внешней 
стороны для стационарной установки вакуумметра и манометра.

В верхней и нижней части корпуса выполнены радиальные сквоз-
ные отверстия с резьбой, которые используются для технологических 
продувок. При работе насоса эти отверстия в корпусе закрыты заглуш-
ками (5 и 22).

Рабочее колесо центробежного типа, закрытой конструкции с за-
гнутыми или радиальными лопатками отлито из серого чугуна. На зад-
нем диске колеса выполнена уплотнительная втулка. Между уплотни-
тельной втулкой и ступицей колеса на заднем диске выполнены четыре 
аксиальных отверстия для возврата части утечек воды в проточную 
часть колеса. Наличие этих отверстий позволяет минимизировать осе-
вую нагрузку на вал насоса. 

При отливке колеса в земельную форму его качество и срок служ-
бы невысокие. Стальные колеса используются только для эксплуатации 
в тяжелых агрессивных средах (кислотная или щелочная вода, высокая 
температура, значительная концентрация абразивных механических 
примесей диаметром более  1-2 мм  и др.).

Электродвигатель трехфазный асинхронный с короткозамкнутым 
ротором закрытой конструкции. На рабочем конце вала ротора выпол-
нена шейка со шпоночным пазом для установки рабочего колеса и шей-
ка с мелкой резьбой для фиксации колеса в осевом направлении с по-
мощью гайки-обтекателя (26). В передней опоре установлено два ради-
альных шариковых подшипника, а в задней – один. С двух сторон под-
шипники закрыты манжетными уплотнениями (18), что исключает про-
никновение в оболочку двигателя пыли и влаги. 

На втором конце вала, на шейке со шпоночным пазом, установле-
на крыльчатка с радиальными лопатками. Крыльчатка закрыта съемным 
колпаком (15), на торцевой поверхности которого имеется развитая 
система воздухозаборных отверстий.

Корпус насоса неподвижно присоединен к фланцу переднего щита 
двигателя (9) шпильками, пружинными шайбами и гайками (6). При не-
обходимости во время сборки напорный патрубок корпуса может быть 
опущен вниз или занимать горизонтальное положение. 

Использование двигателя в качестве опоры насоса рис. 1  встре-
чается в насосных агрегатах, когда насос имеет незначительную произ-
водительность при среднем и высоком напоре. В этих случаях масса 
двигателя больше массы насоса в  1,5 раза и более.
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2.2. Способы монтажа
Допускается монтаж насосного агрегата с расположением двига-

теля сбоку или сверху насоса, но категорически не допускается распо-
ложение двигателя ниже насоса. Схемы монтажа консольных моно-
блочных насосов двух модификаций приведены на  рис. 3. 

При монтаже насосов с мощностью двигателя более  4 кВт  следу-
ет использовать грузоподъемные механизмы.

а

б

Рис. 3. Схемы монтажа консольных моноблочных насосов:
а – с опорой на лапу;  б – с опорой на двигатель
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3. МОНОБЛОЧНЫЕ ЛИНЕЙНЫЕ НАСОСЫ
3.1. Устройство
Моноблочные линейные насосы в зависимости от условий экс-

плуатации по заказу покупателя выпускаются в двух модификациях – с 
сальниковым уплотнением (рис. 4) и с торцевым уплотнением (рис. 5).

Основными элементами конструкции насосного агрегата  рис. 4
являются электродвигатель закрытого типа фланцевый специального 
исполнения (6-15), корпус насоса (21), рабочее колесо (22), гайка-
обтекатель (24), всасывающий патрубок (1), напорный патрубок (20), 
сальниковое уплотнение (16-18). 

Спиральный корпус насоса отлит из серого чугуна с радиальными 
всасывающим и напорным патрубками, которые расположены с диа-
метрально-противоположных сторон относительно оси вала и имеют 
одинаковое сечение. Центральные оси фланцев на патрубках располо-
жены в одной плоскости, которая делит спиральный канал в корпусе и 
напорный патрубок на равные части. В нижней части корпус имеет два 
опорных ребра, а со стороны присоединения двигателя имеет цилинд-
рическую расточку, диаметр которой больше диаметра рабочего колеса 
на 3-5 мм, что обеспечивает оперативный доступ к колесу без отсоеди-
нения трубопроводов, подводящего и напорного.

Всасывающий патрубок выполнен в форме отвода с углом пово-
рота  90, поэтому обеспечивает подачу воды вдоль оси вала насоса. 
Этот патрубок расположен симметрично относительно оси вала и свер-
ху имеет ребро жесткости. Необходимые прочность и жесткость корпу-
са со стороны присоединения приводного электродвигателя обеспечены 
формой и толщиной стенки. 

В верхней части корпуса со стороны двигателя выполнен диаго-
нальный канал гидрозатвора (5) для подачи воды на сальниковое уп-
лотнение (16-18). Отвод воды от внешнего уплотнения осуществляется 
через радиальные окна, выполненные в переднем щите для его обслу-
живания и визуального контроля правильного действия во время рабо-
ты насоса.

Передний щит двигателя крепится к корпусу насоса через резино-
вую прокладку с помощью шпилек, пружинных шайб и гаек. Протечка 
воды через уплотнительную прокладку не допускается совсем – даже 
капеж.

Внутри корпуса насоса и на торце переднего щита двигателя со 
стороны насоса выполнены цилиндрические расточки для установки в 
них стальных колец переднего и заднего уплотнения рабочего колеса.



9

2 3 4

6 5

9

8

7

18 19

24

21

15

16

22

14

11

12

10

25

1

20

13

23

17

Рис. 4. Моноблочный линейный насос с сальниковым уплотнением:
1 и 20 – патрубок, подводящий и напорный;  2, 19 и 25 – заглушки;  3 – шпилька, 
шайба и гайка;  4 и  23 – уплотнения рабочего колеса, заднее и переднее;  5 – ка-
нал гидрозатвора;  6,  7,  12,  13,  14 и 15 – передний щит, оребренная оболочка,  
колпак,  крыльчатка,  подшипники и уплотнения двигателя;  8 и 9 – блок, статор-
ный и роторный; 10 – вал;  11 – обмотки возбуждения статора;  16, 17 и  18 – на-
жимная втулка, сальник и водораспределительная втулка сальникового уплотне-
ния;  21 – корпус насоса;  22 – рабочее колесо;  24 – гайка-обтекатель
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На фланцах подводящего и напорного патрубка выполнены ради-
альные сквозные ступенчатые сверления с мелкой резьбой с внешней 
стороны для стационарной установки вакуумметра и манометра.

В нижней части всасывающего патрубка выполнено аксиальное 
сквозное отверстие с резьбой, которое используются для технологиче-
ских продувок. При работе насоса это отверстие должно быть закрыто
заглушкой (25).

Рабочее колесо центробежного типа, закрытой конструкции с ра-
диальными или загнутыми назад лопатками (22) отлито из полимерного
материала. На заднем диске колеса выполнена уплотнительная втулка. 
Диаметр этой втулки равен диаметру уплотнительной втулки на перед-
нем диске. Между уплотнительной втулкой и ступицей колеса на зад-
нем диске выполнены четыре аксиальных отверстия для возврата части 
утечек воды в проточную часть колеса. Наличие этих отверстий и один 
диаметр уплотнительных втулок рабочего колеса позволяет минимизи-
ровать осевую нагрузку на вал насоса, которая возникает из-за разности 
давления воды. 

Электродвигатель трехфазный асинхронный с короткозамкнутым 
ротором закрытой конструкции. На рабочем конце вала ротора выпол-
нена шейка со шпоночным пазом для установки рабочего колеса и шей-
ка с мелкой резьбой для фиксации колеса в осевом направлении с по-
мощью гайки-обтекателя (24). В передней опоре установлено два ради-
альных шариковых подшипника, а в задней – один. С двух сторон под-
шипники закрыты манжетными уплотнениями (15), что исключает про-
никновение в оболочку двигателя пыли и влаги. 

На втором конце вала, на шейке со шпоночным пазом, установле-
на крыльчатка с радиальными лопатками (13). Крыльчатка закрыта 
съемным колпаком (12), на торцевой поверхности которого имеется 
развитая система воздухозаборных отверстий.

Корпус насоса неподвижно присоединен к фланцу переднего щита 
двигателя (6) через резиновую прокладку шпильками, пружинными 
шайбами и гайками (3). 

Устройство моноблочного линейного насоса с торцевым уплотне-
нием имеет существенные отличия от линейного насоса с сальниковым 
уплотнением. Эти изменения обусловлены заменой сальникового уп-
лотнения на торцевое.

Рабочее колесо при прочих равных размерах имеет диаметр сту-
пицы одинаковый с диаметром уплотнительной втулки на переднем 
диске, аксиальных отверстий нет.
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Рис. 5. Моноблочный линейный насос с торцевым уплотнением:
1 и 22 – патрубок, подводящий и напорный;  2, 21 и 27 – заглушки;  3 – шпиль-
ка, шайба и гайка; 4 – кран Маевского; 5 – дренажные окна;  6,  7,  12,  13,  14 
и 15 – передний щит, оребренная оболочка,  колпак,  крыльчатка,  подшипники и 
уплотнения двигателя;  8 и 9 – блок, статорный и роторный; 10 – вал;  11 – об-
мотки возбуждения статора;  16 – уплотнительное кольцо, 17 – скользящее коль-
цо;  18 – дистанционная втулка;  19 – профильная уплотнительная прокладка; 
20 – пружина;  21 – тарелка;  23 – корпус насоса;  24 и  25 – рабочее колесо и его 
переднее уплотнение;  26 – гайка-обтекатель
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На валу двигателя выполнена специально шейка для установки 
дистанционной втулки (18), которая одним концом упирается в торец 
ступицы рабочего колеса, а другим концом – через уплотнительное ре-
зиновое кольцо (16) в буртик (см. ниже уплотнения 15). В верхнем кон-
це дистанционной втулки для уплотнительного кольца выполнена ци-
линдрическая расточка. На высоте 1/3 высоты втулки от ее верхнего 
торца на наружной поверхности выполнена канавка высотой  20-25 мм 
и глубиной  2-3 мм.

На торец ступицы рабочего колеса опирается профильная уплот-
нительная прокладка (19), выполненная из армированной резины в виде 
сильфона. Верхний и нижний концы профильной прокладки выполне-
ны в виде фланцев, но без отверстий. На внутренние поверхности этих 
фланцев опираются две стальные тарелки (21), с поперечным сечением 
в форме буквы  �Г¡. Между тарелками устанавливается стальная ци-
линдрическая пружина сжатия (20), которая стремиться растянуть (уве-
личить высоту) профильную уплотнительную прокладку. 

Еще одним элементом торцевого уплотнения является скользящее 
кольцо (17), в поперечном сечении повторяющее букву �Г¡ и произво-
дится из специального полимерного материала. Это кольцо устанавли-
вается в канавку втулки (18).

Дистанционная втулка с уплотнительной прокладкой, профильная 
уплотнительная прокладка, две тарелки и пружина представляют еди-
ный блок – торцевое уплотнение, который собирается в условиях спе-
циализированного производства с учетом моделей и типоразмеров на-
сосов. Торцевые уплотнения по заказу покупателя устанавливаются и 
на консольные моноблочные насосы.

В конструкции переднего шита электродвигателя появилась до-
полнительная перегородка, в которой выполнена ступенчатая цилинд-
рическая расточка со стороны насоса. Рабочая поверхность расточки 
перпендикулярна оси двигателя и для повышения герметичности уп-
лотнения должна шлифоваться или полироваться.

Дополнительная перегородка и перегородка, отделяющая камеру 
уплотнения и подшипников, образуют дренажный шлюз, в стенке кото-
рого выполнены два отверстия (5) для отвода утечек воды через уплот-
нение.

Монтаж выполняют в следующей последовательности: на вал дви-
гателя устанавливается торцевое уплотнение в сборе; в паз укладывает-
ся шпонка для рабочего колеса; устанавливается на шейку вала рабочее 
колесо и фиксируется гайкой-обтекателем. Затяжку гайки следует про-
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изводить динамометрическим ключом. При правильном монтаже вал 
насоса должен свободно вращаться от руки при проворачивании рабо-
чего колеса в обе стороны.

3.2. Способы монтажа
Допускается монтаж насосного агрегата с расположением двига-

теля сбоку или сверху насоса, но категорически не допускается распо-
ложение двигателя ниже насоса. Схемы монтажа линейных моноблоч-
ных насосов приведены на  рис. 6. 

При монтаже насосов с мощностью двигателя более  4 кВт  следу-
ет использовать грузоподъемные механизмы.

Рис. 6. Схемы монтажа линейных моноблочных насосов
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Консольные моноблочные насосы производятся заводами России 
в соответствии с  ГОСТ 22247-96. В обозначении стандартного насоса, 
например,  КМ 80-50-200а  указывается:
К – консольный;
М – моноблочный насос;
80 – диаметр всасывающего (подводящего) патрубка, мм;
50 – диаметр нагнетательного (напорного) патрубка, мм;
200 – диаметр рабочего колеса без подрезки лопаток, мм;
а – первая подрезка лопаток рабочего колеса;
б – вторая подрезка лопаток рабочего колеса;
м – увеличенный диаметр рабочего колеса.

Ведущим производителями в России моноблочных насосов явля-
ются Московский насосный завод  № 1 и Омский насосный завод 
�Взлет¡. В табл.1-3  приведены характеристики моноблочных насосов.

Таблица 1
Характеристики   моноблочных   насосов   типа   КМ
Московского насосного завода № 1 (n = 2900 об/мин)
Модель
насоса

Q,
м3/ч

H,
м

N,
кВт

HВС,
м

КМ 50-32-125-с 12,5 20 1,4 3,5
КМ 50-32-125-т 12,5 20 1,4 3,5
КМ 50-32-125а-с 12,5 18 1,2 3,5
КМ 50-32-125а-т 12,5 18 1,2 3,5
КМ 50-32-125м-с 12,5 22 1,6 3,5
КМ 50-32-125м-т 12,5 22 1,6 3,5
КМ 65-50-160-с 25,0 32 4,3 3,8
КМ 65-50-160-т 25,0 32 4,3 3,8
КМ 65-50-160а-с 20,0 30 3,1 3,8
КМ 65-50-160а-т 20,0 30 3,1 3,8
КМ 80-65-160м-с 50,0 38 8,3 4,0
КМ 80-65-160м-т 50,0 38 8,3 4,0
КМ 80-65-160с 50,0 35 8,7 4,0
КМ 80-65-160т 50,0 35 8,7 4,0
КМ 80-65-160а-с 45,0 30 6,6 4,0
КМ 80-65-160а-т 45,0 30 6,6 4,0
КМ 100-80-160с 100,0 34 13,6 4,5
КМ 100-80-160т 100,0 34 13,6 4,5
КМ 100-80-160а-с 90,0 28 11,0 4,5
КМ 100-80-160а-т 90,0 28 11,0 4,5
КМ 100-80-160б-с 80,0 23 8,8 4,5
КМ 100-80-160б-т 80,0 23 8,8 4,5
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Таблица 2
Характеристики центробежных моноблочных линейных 

насосов Иртыш ЦМЛ (n = 1450 об/мин)

Модель
насоса

Q,
м3/ч

H,
м

N,
кВт

HВС,
м

ЦМЛ-40/125-1,1/4 10 3,5 1,1 0,5
ЦМЛ-40/160-1,1/4 16 6 1,1 0,5
ЦМЛ-40/200-1,1/4 10 11 1,1 0,5
ЦМЛ-40/224-1,1/4 8 16 1,1 0,5
ЦМЛ-40/250-1,5/4 8 22 1,5 0,5
ЦМЛ-50/125-1,1/4 15 3,5 1,1 0,5
ЦМЛ-50/160-1,1/4 20 5,5 1,1 0,5
ЦМЛ-50/200-1,1/4 10 12 1,1 0,5
ЦМЛ-50/224-1,5/4 10 16 1,5 0,5
ЦМЛ-50/250-2,2/4 10 23 2,2 0,5
ЦМЛ-65/125-1,1/4 25 3 1,1 0,5
ЦМЛ-65/160-1,1/4 25 6,5 1,1 0,5
ЦМЛ-65/180-1,5/4 30 9 1,5 0,5
ЦМЛ-65/200-2,2/4 30 12 2,2 0,5
ЦМЛ-65/224-3/4 40 14,5 3,0 0,5
ЦМЛ-65/250-4/4 40 20 4,0 0,5
ЦМЛ-80/125-1,1/4 25 3 1,1 0,5
ЦМЛ-80/160-1,1/4 40 6 1,1 0,5
ЦМЛ-80/180-2,2/4 40 9 2,2 0,5
ЦМЛ-80/200-3/4 40 11 3,0 0,5
ЦМЛ-80/224-4/4 60 14 4,0 0,5
ЦМЛ-80/250-5,5/4 60 19 5,5 0,5
ЦМЛ-100/160-1,1/4 30 7 1,1 0,5
ЦМЛ-100/160-1,5/4 60 5 1,5 0,5
ЦМЛ-100/180-2,2/4 40 8,5 2,2 0,5
ЦМЛ-100/180-3/4 80 3 3,0 0,5
ЦМЛ-100/200-3/4 40 11 3,0 0,5
ЦМЛ-100/200-4/4 80 9 4,0 0,5
ЦМЛ-100/224-4/4 40 15 4,0 0,5
ЦМЛ-100/224-5,5/4 80 13 5,5 0,5
ЦМЛ-100/250-5,5/4 40 19 5,5 0,5
ЦМЛ-100/250-7,5/4 80 17 7,5 0,5
ЦМЛ-100/280-7,5/4 40 23 7,5 0,5
ЦМЛ-100/280-11/4 120 17 11 0,5
ЦМЛ-100/300-11/4 60 26,5 11 0,5
ЦМЛ-100/300-15/4 120 22 15 0,5
ЦМЛ-100/315-11/4 60 29 11 0,5
ЦМЛ-100/315-15/4 120 25 15 0,5
ЦМЛ-100/335-15/4 80 24 15 0,5
ЦМЛ-100/335-18,5/4 140 27 18,5 0,5
ЦМЛ-100/360-18,5/4 60 41,5 18,5 0,5
ЦМЛ-100/360-22/4 100 40 22 0,5
ЦМЛ-100/360-30/4 140 35 30 0,5
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Продолжение табл. 2

Модель
насоса

Q,
м3/ч

H,
м

N,
кВт

HВС,
м

ЦМЛ-125/160-1,5/4 80 4 1,5 0,5
ЦМЛ-125/180-3/4 60 9 3,0 0,5
ЦМЛ-125/180-4/4 120 5 4,0 0,5
ЦМЛ-125/200-4/4 60 11,5 4,0 0,5
ЦМЛ-125/200-5,5/4 120 8 5,5 0,5
ЦМЛ-125/224-5,5/4 80 14 5,5 0,5
ЦМЛ-125/224-7,5/4 120 11 7,5 0,5
ЦМЛ-125/250-7,5/4 80 18 7,5 0,5
ЦМЛ-125/250-11/4 120 15 11 0,5
ЦМЛ-125/280-11/4 80 22 11 0,5
ЦМЛ-125/280-15/4 200 15 15 0,5
ЦМЛ-125/300-15/4 80 26 15 0,5
ЦМЛ-125/300-18,5/4 200 18 18,5 0,5
ЦМЛ-125/315-18,5/4 80 30 18,5 0,5
ЦМЛ-125/315-22/4 200 22 22 0,5
ЦМЛ-125/335-18,5/4 80 34 18,5 0,5
ЦМЛ-125/335-22/4 200 27 22 0,5
ЦМЛ-125/360-22/4 80 41,5 22 0,5
ЦМЛ-125/360-30/4 200 34 30 0,5
ЦМЛ-150/180-4/4 120 6 4,0 0,5
ЦМЛ-150/200-5,5/4 160 7 5,5 0,5
ЦМЛ-150/224-7,5/4 160 11 7,5 0,5
ЦМЛ-150/250-11/4 120 18 11 0,5
ЦМЛ-150/250-15/4 200 14 15 0,5
ЦМЛ-150/280-15/4 100 13 15 0,5
ЦМЛ-150/280-18,5/4 180 11 18,5 0,5
ЦМЛ-150/300-18,5/4 100 14 18,5 0,5
ЦМЛ-150/300-22/4 200 12 22 0,5
ЦМЛ-150/315-22/4 100 15,5 22 0,5
ЦМЛ-150/315-30/4 180 13,5 30 0,5
ЦМЛ-150/335-22/4 100 19 22 0,5
ЦМЛ-150/335-30/4 180 15 30 0,5
ЦМЛ-150/360-30/4 100 22 30 0,5
ЦМЛ-150/360-37/4 180 21 37 0,5
ЦМЛ-200/224-11/4 200 12 11 0,5
ЦМЛ-200/224-15/4 350 8 15 0,5
ЦМЛ-200/250-15/4 150 18 15 0,5
ЦМЛ-200/250-18,5/4 400 11 18,5 0,5
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Таблица 3
Характеристики центробежных моноблочных линейных 

насосов Иртыш ЦМЛ (n = 3000 об/мин)

Модель
насоса

Q,
м3/ч

H,
м

N,
кВт

HВС,
м

ЦМЛ-40/125-1,1/2 10 18 1,1 0,5
ЦМЛ-40/140-2,2/2 10 21 2,2 0,5
ЦМЛ-40/160-2,2/2 10 30 2,2 0,5
ЦМЛ-40/160-3/2 14 29 3,0 0,5
ЦМЛ-40/180-4/2 15 36 4,0 0,5
ЦМЛ-40/180-5,5/2 25 34 5,5 0,5
ЦМЛ-40/200-5,5/2 15 48 5,5 0,5
ЦМЛ-40/200-7,5/2 25 46 7,5 0,5
ЦМЛ-40/224-7,5/2 12,5 62 7,5 0,5
ЦМЛ-40/224-11/2 25 60 11 0,5
ЦМЛ-50/125-1,5/2 15 18 1,5 0,5
ЦМЛ-50/125-2,2/2 20 17,5 2,2 0,5
ЦМЛ-50/140-2,2/2 15 25 2,2 0,5
ЦМЛ-50/140-3/2 20 19 3,0 0,5
ЦМЛ-50/160-3/2 15 30,5 3,0 0,5
ЦМЛ-50/160-4/2 25 28 4,0 0,5
ЦМЛ-50/180-5,5/2 20 37 5,5 0,5
ЦМЛ-50/180-7,5/2 40 32 7,5 0,5
ЦМЛ-50/200-7,5/2 20 50 7,5 0,5
ЦМЛ-50/200-11/2 40 43 11 0,5
ЦМЛ-50/224-11/2 20 83 11 0,5
ЦМЛ-50/224-15/2 40 78 15 0,5
ЦМЛ-65/125-2,2/2 20 17 2,2 0,5
ЦМЛ-65/125-3/2 50 11 3,0 0,5
ЦМЛ-65/140-3/2 30 20 3,0 0,5
ЦМЛ-65/140-4/2 60 13 4,0 0,5
ЦМЛ-65/150-4/2 30 26 4,0 0,5
ЦМЛ-65/150-5,5/2 60 18 5,5 0,5
ЦМЛ-65/160-5,5/2 30 32 5,5 0,5
ЦМЛ-65/160-7,5/2 60 26 7,5 0,5
ЦМЛ-65/180-7,5/2 30 39 7,5 0,5
ЦМЛ-65/180-11/2 60 34 11 0,5
ЦМЛ-65/200-11/2 30 49 11 0,5
ЦМЛ-65/200-15/2 60 44 15 0,5
ЦМЛ-80/125-3/2 20 15 3,0 0,5
ЦМЛ-80/125-4/2 40 9 4,0 0,5
ЦМЛ-80/140-4/2 20 22 4,0 0,5
ЦМЛ-80/140-5,5/2 40 15 5,5 0,5
ЦМЛ-80/160-7,5/2 30 29 7,5 0,5
ЦМЛ-80/160-11/2 60 19 11 0,5
ЦМЛ-100/160-7,5/2 60 25 7,5 0,5
ЦМЛ-100/160-11/2 120 17 11 0,5
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Индивидуальные характеристики, габаритные и присоединительные 
размеры центробежных моноблочных линейных насосов Иртыш ЦМЛ
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