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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ПРАКТИКИ 

 

Производственная (производственно-технологическая) прак-

тика является важным этапом обучения, на котором происходит 

знакомство обучающихся с технологическими процессами изго-

товления продукции на машиностроительном предприятии. В со-

ответствии с учебным планом практика проводится в восьмом 

семестре 4 курса обучения. Длительность практики 4 недели. 

Целью производственной (производственно-технологи-

ческой) практики является сбор материалов (технической, техно-

логической, проектно-конструкторской документации, техпро-

цессов, чертежей станков и инструментов) – для последующего 

оформления отчета и защиты практики. 

В ходе прохождения практики студенты должны сформиро-

вать устойчивые представления о: 

– понятии технологического процесса изготовления изделия, 

его видах и характеристиках; 

– основных методиках разработки новых технологических 

процессов; 

– структурных подразделениях предприятия, ответственных 

за реализацию технологических процессов; 

– технологическом оборудовании, его связи с технологиче-

скими процессами; 

– инструментальных комплексах, используемых в технологи-

ческих процессах; 

– операциях контроля, их роли в структуре технологических 

процессов; 

– современных средствах и методах повышения эффективно-

сти технологических процессов. 

 

2. ОРГАНИЗАЦИЯ И РУКОВОДСТВО ПРАКТИКИ 

 

Практика для студентов специальности 15.05.01 Проектиро-

вание технологических машин и комплексов должна проводиться 

преимущественно на крупных машиностроительных предприяти-

ях г. Кемерово, Кемеровской области или за её пределами. Ис-

ключение могут составлять фирмы и предприятия не машино-

строительного профиля, у которых есть развитая инфраструктура 
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с элементами машиностроительной базы (ремонтно-

механические цеха с количеством металлорежущего оборудова-

ния порядка 20–40 единиц, инструментальные цеха, термические 

участки по термообработке режущего инструмента, сборочные 

цеха и др.). 

Перед прохождением каждого этапа практики студенты 

должны пройти собеседование с ответственным преподавателем 

профилирующей кафедры с целью окончательного выбора места 

прохождения практики и доведения до студентов её целей и за-

дач. Результатом этого собеседования является приказ на прове-

дение практики, где каждому студенту указывается руководи-

тель, сроки и место прохождения практики. 

Обучающиеся согласно приказу прибывают на предприятия – 

базы практик, где знакомятся с руководителем, назначенным от 

предприятия. Руководитель объясняет студентам порядок про-

хождения практики, проводит инструктаж по технике безопасно-

сти, заверяет план-график практики. 

В течение практики студенты собирают материал на пред-

приятии, при возникновении затруднений они могут периодиче-

ски консультироваться со своим руководителем, делать необхо-

димые корректировки своей деятельности и акцентировать вни-

мание на те элементы, на которые советует обратить внимание 

руководитель. 

 

3. ОФОРМЛЕНИЕ ОТЧЕТА ПО ПРАКТИКЕ 

 

Отчет выполняется на листах формата А4, с компьютерным 

набором текста, размером шрифта 14 пунктов и одинарным меж-

строчным интервалом, в редакторе Microsoft Word. Общий объем 

текстовой части отчета должен составлять порядка 15–20 стр. В 

структуру отчета должны входить: 

– титульный лист, пример приведен на рис. 1; 

– содержание; 

– текстовая часть; 

– список использованных источников; 

– приложение, в которое включаются чертежи, схемы, тех-

нологические карты и т. п. 
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Текстовая часть отчета должна включать в себя: 

– краткое описание предприятия, его истории, номенклату-

ры выпускаемой продукции; 

– описание структурных подразделений предприятия, свя-

занных с разработкой и реализацией технологических 

процессов; 

– описание технологического процесса изготовления детали; 

– описание нескольких единиц технологического оборудо-

вание, их места в технологическом процессе; 

– описание нескольких единиц режущего инструмента, их 

применение в технологическом процессе; 

– описание операций контроля изделий, их применение в 

технологическом процессе. 

 

4. ЗАЩИТА ПРАКТИКИ 

 

По окончании практики в начале следующего учебного се-

местра ответственным преподавателем проводится защита прак-

тики в форме дифференцированного зачета с оценкой. Студенты 

предоставляют отчеты, достаточность и полнота собранных ма-

териалов по отдельным позициям отчета проверяется преподава-

телем. При отсутствии отчета или существенных недостатках в 

его оформлении студент к зачету не допускается. 

Защита проходит путем устного опроса студента по материа-

лам отчета. По итогам опроса выставляется оценка: 

– отлично – отчет правильно оформлен, ответы студента де-

монстрируют глубокую проработку материала; 

– хорошо – есть небольшие недочеты в оформлении отчета, 

студент испытывает легкие затруднения при ответе на во-

прос; 

– удовлетворительно – есть недочеты в оформлении отчета, 

студент не может ответить на часть вопросов. 

 

5. КОНТРОЛЬНЫЕ ВОПРОСЫ 

 

1. Расскажите о месте производственной, производственно-

технологической практики в процессе обучения. 

2. Расскажите о предприятии, где проходила практика. 
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3. Что такое технологический процесс? 

4. Какие существуют разновидности технологических про-

цессов? 

5. Какие структурные подразделения на предприятии ответ-

ственны за реализацию технологических процессов? 

6. Какое место занимает технологическое оборудование в 

структуре технологического процесса? 

7. Какое место занимают инструментальные комплексы в 

структуре технологического процесса? 

8. Расскажите о роли операций контроля в технологическом 

процессе. 

9. Какие существуют методы совершенствования технологи-

ческих процессов? 
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