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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ПРАКТИКИ 

 

Производственная преддипломная практика является важным 

этапом обучения, на котором происходит сбор материала на ма-

шиностроительном предприятии для дальнейшего этапа дипло-

мирования. В соответствии с учебным планом практика прово-

дится в одиннадцатом семестре 6 курса. Длительность практики 

6 недель. 

Целью производственной преддипломной практики является 

сбор материалов (технической, технологической, проектно-

конструкторской документации, техпроцессов, чертежей станков 

и инструментов) для последующей работы над выпускной квали-

фикационной работой студента (ВКР), а также для оформления 

отчета и защиты практики. 

В ходе прохождения практики студенты должны согласно 

теме своей ВКР: провести патентно-литературный анализ, уяс-

нить состояние развития и актуальность темы применительно к 

работе предприятия, определить объём и состав собираемого ма-

териала. 

 

2. ОРГАНИЗАЦИЯ И РУКОВОДСТВО ПРАКТИКИ 

 

2.1. Общие сведения по организации 

Практика для студентов специальности 15.05.01 Проектиро-

вание технологических машин и комплексов должна проводиться 

преимущественно на крупных машиностроительных предприяти-

ях г. Кемерово, Кемеровской области или за её пределами. Ис-

ключение могут составлять фирмы и предприятия не машино-

строительного профиля, у которых есть развитая инфраструктура 

с элементами машиностроительной базы (ремонтно-меха-

нические цеха с количеством металлорежущего оборудования 

порядка 20–40 единиц, инструментальные цеха, термические 

участки по термообработке режущего инструмента, сборочные 

цеха и др.). 

Перед прохождением практики студенты должны пройти со-

беседование с преподавателем профилирующей кафедры, ответ-

ственным за дипломирование с целью уточнения типа и тематики 
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ВКР, окончательного выбора места прохождения практики и до-

ведения до студентов её целей и задач. 

Результатом этого собеседования является приказ на прове-

дение практики, где каждому студенту указывается руководи-

тель, сроки и место прохождения практики. 

Обучающиеся согласно приказу прибывают на предприятия – 

базы практик, где знакомятся с руководителем, назначенным от 

предприятия. Руководитель объясняет студентам порядок про-

хождения практики, проводит инструктаж по технике безопасно-

сти, заверяет план-график практики. 

В течение практики студенты собирают материал на пред-

приятии, при возникновении затруднений они могут периодиче-

ски консультироваться со своим дипломным руководителем, де-

лать необходимые корректировки своей деятельности и акценти-

ровать внимание на тех элементах, на которые советует обратить 

внимание руководитель. 

В окончательном виде тема будущего дипломного проекта 

(работы) формируется после прохождения студентом предди-

пломной практики в соответствии с теми материалами и наработ-

ками, которые ему удалось собрать и подготовить за время прак-

тики. 

На кафедре металлорежущих станков и инструментов для 

студентов специальности 15.05.01 Проектирование технологиче-

ских машин и комплексов, специализация Проектирование тех-

нологических машин и комплексов, дипломирование осуществ-

ляется по следующим основным направлениям. 

1. Подготовка дипломных проектов по металлорежущему 

оборудованию. 

2. Подготовка дипломных проектов по металлорежущим ин-

струментам или инструментальным комплексам. 

3. Подготовка дипломных работ по научной тематике. 

4. Подготовка дипломных проектов по металлорежущим 

станкам или инструментам с элементами научной тематики (со 

спецчастью). 

В соответствии с этими направлениями определяется кон-

кретное содержание преддипломной практики. Полноту и досто-

верность собранных материалов, их значимость для последующе-

го дипломирования оценивает руководитель по проекту и, если 
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необходимо, в ходе практики предлагает студенту выполнить не-

обходимые коррекции, уточнения и дополнения. 

 

2.2. Содержание практики при подготовке дипломных проек-

тов по металлорежущим станкам 

 

За время практики студент должен выполнить следующую 

поисковую работу и собрать соответствующие материалы: 

– подготовить материалы для проведения патентно-

литературного анализа по выбранной теме; 

– осуществить анализ гаммы станков; 

– уточнить служебное назначение проектируемого станка; 

– определить число и характер исполнительных движений; 

– разработать структурную схему станка; 

– выбрать тип привода и подготовить данные для расчета 

приводов главного движения и подач; 

– подготовить данные для расчета зубчатых передач; 

– собрать данные по расчету и конструированию шпиндель-

ного узла; 

– подготовить информацию относительно гидропривода 

станка (если таковой имеется); 

– собрать данные, необходимые для расчета и конструирова-

ния направляющих станка; 

– собрать сведения, необходимые для проектирования приво-

дов вспомогательных и быстрых перемещений; 

– подготовить данные для проектирования и расчета базовых 

деталей станка; 

– собрать данные по проектированию систем управления; 

– подготовить исходную информацию для проектирования 

систем смазки и подачи СОЖ; 

– собрать данные по автоматизации загрузки и разгрузки об-

рабатываемых деталей и смены инструментов; 

– найти информацию относительно правильной установки 

станка; 

– собрать данные по технике безопасности при работе на 

проектируемом станке; 
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– найти информацию, которая бы послужила основой для 

оценки технико-экономической эффективности проектируемого 

станка. 

 

2.3. Содержание практики при подготовке дипломных проек-

тов по металлорежущим инструментам 

 

За время практики должны быть собраны следующие мате-

риалы: 

– основная часть материалов по патентно-литературному по-

иску на заданную тему; 

– описание служебного назначения и технической характери-

стики детали, обрабатываемой данным инструментом; 

– материалы для анализа характера производства (годовая 

программа выпуска деталей, структура цеха или участка, тип 

оборудования, уровень автоматизации производства и др.); 

– данные для сравнительного анализа конструкций режущих 

инструментов; 

– данные по выбору конкретного типоразмера инструмента; 

– данные для последующего расчета и проектирования ин-

струмента; 

– подобрать методику расчета инструмента с использованием 

соответствующего программного обеспечения; 

– найти технические и технологические требования к проек-

тируемому инструменту; 

– определить характеристику инструментального производ-

ства с уточнением номенклатуры и годовой программы выпуска 

инструмента; 

– собрать данные по выбору заготовки для инструмента и ме-

тода ее изготовления; 

– найти данные для разработки маршрутного технологиче-

ского процесса изготовления инструмента; 

– собрать данные относительно металлорежущего станка или 

приспособления, по которым используется проектируемый ин-

струмент; 

– подготовить сведения для оценки технико-экономической 

эффективности конструкторских решений, реализуемых 

в проекте; 
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– собрать данные по технике безопасности при изготовлении 

и эксплуатации данного инструмента. 

 

2.4. Содержание практики при подготовке дипломной работы 

по научной тематике 

 

За время практики с научным уклоном студент должен вы-

полнить: 

– собрать основную часть материалов для проведения па-

тентно-литературного анализа по изучаемой проблеме; 

– выбрать (из числа известных) или разработать методику 

проведения исследований; 

– подготовить испытательное оборудование, стенды и 

устройства для проведения экспериментов; 

– подготовить образцы для проведения испытаний; 

– выбрать математический аппарат и подобрать необходимое 

программное обеспечение для обработки экспериментальных 

данных; 

– определиться с кратностью и алгоритмом проведения экс-

периментов; 

– спроектировать и изготовить необходимые детали и со-

брать узлы оригинального испытательного оборудования, ис-

пользуемого для проведения экспериментов (если таковые будут 

необходимы); 

– спроектировать и изготовить конструкции (или их отдель-

ные элементы) новых режущих инструментов (в случае, если на 

это направлена тема работы); 

– начать проводить отдельные эксперименты (если для их 

проведения выполнена вся подготовительная работа); 

– подготовить данные, которые характеризуют научную но-

визну, практическую значимость и технико-экономическую эф-

фективность предлагаемых в работе решений; 

– собрать данные по технике безопасности предлагаемых ре-

шений. 
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2.5. Содержание практики при подготовке дипломных проек-

тов с элементами научной работы 

 

Такие дипломные проекты ориентированы на формирование 

у студентов основ научного подхода к решению конкретных про-

изводственных задач. Тематика научной спецчасти выбирается на 

основе предварительных собеседований руководителя практики 

со студентом и она, как правило, сопряжена с основным кругом 

вопросов, входящих в тему работы. 

Содержание преддипломной практики, данного направления 

на 70–80% соответствует тому перечню задач, которые обозначе-

ны в п. 3.1 или п. 3.2 и на 20–30% – тем задачам, которые пере-

числены в п. 3.3. 

Конкретный баланс между этими частями определяется ру-

ководителем практики и, в последующем, дипломного проекта. 

 

3. ОФОРМЛЕНИЕ ОТЧЕТА ПО ПРАКТИКЕ 

 

Отчет выполняется на листах формата А4, с компьютерным 

набором текста, размером шрифта 14 пунктов и одинарным меж-

строчным интервалом, в редакторе Microsoft Word. Общий объем 

текстовой части отчета должен составлять порядка 20–25 стр. В 

структуру отчета должны входить: 

– титульный лист, пример приведен на рис. 1; 

– содержание; 

– текстовая часть; 

– список использованных источников; 

– приложение, в которое включаются чертежи, схемы, тех-

нологические карты и т. п. 

Текстовая часть отчета должна включать в себя собранный 

для дипломирования материал, структурированный по разделам. 

При значительном объеме материала он включается в отчет в ви-

де сокращенного конспекта. 

 

4. ЗАЩИТА ПРАКТИКИ 

 

По окончании практики дипломным руководителем прово-

дится защита практики в форме дифференцированного зачета с 
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оценкой. Студенты представляют отчеты, достаточность и полно-

та собранных материалов по отдельным позициям проверяется 

преподавателем. При отсутствии отчета или существенных недо-

статках в его оформлении студент к зачету не допускается. 
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Защита проходит путем устного опроса студента по материа-

лам отчета. По итогам опроса выставляется оценка: 

– отлично – материал собран полностью, отчет правильно 

оформлен, ответы студента демонстрируют глубокую про-

работку материала; 

– хорошо – материал собран полностью, есть небольшие 

недочеты в оформлении отчета, студент испытывает лег-

кие затруднения при ответе на вопрос; 

– удовлетворительно – материал не полностью собран, есть 

недочеты в оформлении отчета, студент не может ответить 

на часть вопросов. 

 

5. КОНТРОЛЬНЫЕ ВОПРОСЫ 

 

1. Какие материалы необходимо собрать при прохождении 

практики с тематикой дипломирования по металлорежущим 

станкам? 

2. Какие материалы следует собрать при прохождении прак-

тики с тематикой дипломирования по металлорежущим инстру-

ментам? 

3. Перечень каких материалов требуется подготовить во вре-

мя прохождения практики с научной тематикой? 

4. В чем заключается актуальность темы дипломного проекта 

для предприятия, где проходила практика? 

5. Какие материалы следует собрать при подготовке научной 

спецчасти в рамках выполнения дипломного проекта? 

 

6. СПИСОК РЕКОМЕНДУЕМОЙ ЛИТЕРАТУРЫ 

 

1. Сибикин, М. Ю. Металлорежущее оборудование машино-

строительных предприятий [Электронный ресурс]. – Москва, 

Берлин: Директ-Медиа, 2015. – 564 c. – Режим доступа: 

http://biblioclub.ru/index.php?page=book_red&id=233704. – Загл. с 

экрана. 

2. Сибикин, М. Ю. Основы проектирования машинострои-

тельных предприятий [Электронный ресурс]. – Москва: Директ-

Медиа, 2014. – 262 c. – Режим доступа: 

http://biblioclub.ru/index.php?page=book_red&id=233704
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